Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych D. 04 .01.01

D.04.01.01. Profilowanie i zageszczenie podloza

Wstep

. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem Koryta
wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza W ramach prac zwigzanych z realizacjg zadania p.n.:

.Przebudowa drogi gminnej nr 101017E w miejscowosci Rusiec, ul. Polna”

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Zakres stosowania specyfikacji technicznej jest zgodny z ustaleniami p. 1.2 specyfikacji technicznej D.00.00.00
Wymagania ogolne.

Zakres robdét objetych specyfikacja techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z:

- wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni, jezdnie, chodniki, zjazdy, pobocza
- profilowaniem i zageszczaniem podtoza tj. jezdnie, chodniki, zjazdy, pobocza

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi normami
i z definicjami podanymi w specyfikacji technicznej D.00.00.00. Wymagania ogdlne.

Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§é wykonania robot oraz za ich zgodno$é z dokumentacja projektows,
specyfikacja techniczng i zaleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w specyfikacji technicznej D.00.00.00. Wymagania ogdlne, p.
1.5.

Materialy
Nie wystepuja.

Sprzet

Do wykonywania robdt nalezy stosowa¢ koparki, koparko-tadowarki, réwniarki samojezdne lub spycharki
uniwersalne z ukos$nie ustawionym lemieszem, a w razie potrzeby rowniez sprzg¢t do rgcznego prowadzenia robot
ziemnych.

Do zageszczenia podtoza nalezy uzy¢é walcow oraz ewentualnie innego sprzg¢tu zageszczajacego, zapewniajacego
uzyskanie wymaganych wartos$ci wskaznika zageszczenia.

Caly sprzet budowlany, maszyny, urzadzenia i narzedzia powinny by¢ w dobrym stanie, zapewniajagcym uzyskanie
odpowiedniej jakosci robdt, w szczegdlnosci stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wptywu na
wlasciwos$ci gruntu podtoza.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i
narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i
nie dopuszczone do robot.

Transport
Nie wystepuje.

Wykonanie robot

5.1.

Zasady ogélne

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zaggszczania podloza dopiero po
zakonczeniu i odebraniu robot ziemnych oraz wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem elementéw odwodnienia i
instalacji urzadzen podziemnych w korpusie ziemnym.

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

Weczedniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza i wykonywanie tych robot
z wyprzedzeniem jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.
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5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

W wykonywanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany,
nie zwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Wykonanie koryta

Jezeli wedlug dokumentacji projektowej lub zalecen Inzyniera nawierzchnia bedzie wykonywana w korycie, to jego
polozenie winno zosta¢ wytyczone.

Sposdb wytyczenia powinien umozliwia¢ wykonanie koryta oraz warstw nawierzchni z tolerancjami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, specyfikacjach lub prze Inzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wcze$niej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez Wykonawce. Rozmieszczenie palikow, ustawionych
w rzedach rownolegtych do osi drogi, powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkow lub linek do wytyczenia robot w
odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosei jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i
do trudnosci jego odspojenia.

W przypadku gruntdw spoistych nalezy stosowaé ciezsze typy sprzetow. Jezeli dokladno$¢ mechanicznego
wykonania koryta tego wymaga, ostateczne profilowanie nalezy wykonaé recznie.

Reczne wykonanie koryta nalezy stosowa¢ w przypadku, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na stosowanie maszyn, np.
na poszerzeniach albo za zgoda Inzyniera, w przypadku robot o matym zakresie.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inzyniera, badZz wywieziony z budowy.

Profilowanie i zaggszczenie podioza w korycie nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okreslonymi w p. 5.3 i p. 5.4.

Profilowanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania, podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Nalezy
usung¢ bloto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu zawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza, ktore ma by¢ profilowane, nalezy sprawdzié, czy istniejace rz¢dne terenu
umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podloza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podlozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glgbokos¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiezé
dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowiagzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokosciowych 1 zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika zageszczenia,
okreslonych w tablicy 1.

Jezeli rzgdne podloza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed
przystapieniem do profilowania oczyszczonego podtoza jego powierzchni¢ nalezy dogesci¢ 3-4 przejsciami walca
talowego, gtadkiego lub innym sprzetem mechanicznym do tego przeznaczonym.

Zageszczenie podloza

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapic¢ do jego doggszczania przez watowanie.

Zageszczenie podloza nalezy kontrolowa¢ wg normalnej proby Proctora, przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-04481
(metoda T lub II). Wskaznik zageszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12 (7). Minimalng wartos$¢
wskaznika zaggszczenia podano w tablicy 1.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza przy zageszczaniu nie powinna roézni¢ si¢ od wilgotnosci optymalnej o wigeej niz 20% jej
wartosci. Na glebokosci spodu robdt ziemnych lub po uformowaniu nasypéw przed wykonaniem warstwy
mrozoochronnej nalezy wykonaé¢ badania podioza tj. okresli¢ no$nos¢ podtoza za pomocg badania wtdrnego modutu
odksztalcenia (ptyta VSS) i potwierdzi¢ zalozenia projektowe.

Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)
Minimalna wartos¢ Is
Ruch $redni

Goérna warstw o grubosei 10 cm 1,00

Na glebokosci od 20 do 50 cm 097

od powierzchni robdt ziemnych lub terenu '
Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastgpi przerwa w robotach
i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze
przed nadmiernym zawilgoceniem, np. przez roztozenie folii lub w inny zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystapieniem do uktadania
podbudowy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia.

Po osuszeniu podiloza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wlasny koszt.

Strefa korpusu
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6.2.

Kontrola jakoSci robét

. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie 1 z czgstotliwoscia
gwarantujagca zachowanie wymagan jakosci robodt, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach
niniejszej specyfikacji.

Czgstotliwos¢ badan kontrolnych w czasie robot zwigzanych z wykonaniem koryta oraz profilowaniem i
zageszezeniem podtoza podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ badan kontrolnych w czasie robot przy wykonaniu koryta oraz profilowaniu
i zageszczaniu podtoza

Czestotliwo$¢ badan

.. . , | Maksymalna
Lp Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badah powierzchnia (m?)
na  dziennej dziatce . .
- przypadajaca na jedno
roboczej badanie
o 4 . Z czestotliwo$cia gwarantujaca spelnienie wymagan
1. Szerokos$¢, glebokos¢ i polozenie koryta przy odbiorze, okreslonych w p. 6.2
2. Uksztaltowanie pionowe osi koryta jak wyzej
3. Zageszczenie, wilgotnosé gruntu

2 600

- badanie wskaznika zageszczenia, nosnos¢

Uwaga: Czgstotliwos$¢ i zakres badan wykonywaé normowo lub w iloéciach i zakresach podanych przez Inspektora
Nadzoru.

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdza¢ wg BN-77/8931-12 (7), przynajmniej w dwoch punktach, wybranych
losowo na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 600 m? Zageszczenia nalezy
kontrolowa¢ na podstawie normalnej proby Proctora, wg PN-88/B-04481 (metoda | lub 1) (2). W przypadku, gdy
przeprowadzenie badan zaggszczenia wg metody Proctora jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste uziarnienie
materiatu tworzacego podloze, kontrole zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podtoza wg BN-64/8931-02 (3). Stosunek pierwotnego i wtérnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ przynajmniej dwukrotnie na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej
niz raz na 600 m?.

Badania i pomiary wykonanego koryta i podloza

6. 2.1. Zageszczenie podloza
Do odbioru zageszczenia podtoza Wykonawca przygotuje i przedstawi wyniki badan wskaZnika zageszczenia
wykonane na podstawie biezgcej kontroli zaggszczenia.

6.2.2. Cechy geometryczne

6.2.2.1. Rownosc
Nieréwnosci profilowanego i zaggszczonego podloza nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata co 20 metrow w
kierunku podtuznym.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata co najmniej 10 razy na 1 km. Nieréwnosci nie moga
przekraczaé 2 cm.

6.2.2.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca 4 metrowej taty i poziomicy co najmniej 10 razy na 1 km i
dodatkowo we wszystkich punktach gtdéwnych tukéw poziomych: na poczatku i koncu kazdej krzywej
przejsciowej oraz na poczatku, w §rodku i na koncu kazdego tuku kotowego.
Spadki poprzeczne podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancjg £0,5%.

6.2.2.3. Glegbokos¢ koryta i rzgdne dna
Gleboko$¢ koryta i rzedne dna nalezy sprawdzaé co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach w przypadku
autostrad i drog ekspresowych lub co 50 m dla pozostatych drog.
Roéznice pomigdzy rzednymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekraczaé¢ +1 cmi -2 cm.

6.2.2.4. Uksztattowanie osi koryta
Uksztattowanie osi koryta nalezy sprawdza¢ w punktach glownych trasy i w innych dodatkowych punktach,
rozmieszczonych co 100 m.
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9.1.

10.
10.1.

10.2.

Os$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz 5 cm.

6.2.2.5. Szerokos¢ koryta
Szeroko$¢ koryta nalezy sprawdza¢ co najmniej 10 razy na 1 km.
Szeroko$¢ koryta nie moze roznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

6.2.2.6. Zasady postepowania z odcinkami o niewtasciwych cechach geometrycznych
Wszystkie powierzchnie, ktéore wykazuja wicksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
w p. 6.2.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Obmiar robét
Obmiaru koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza dokonuje si¢ na budowie w metrach kwadratowych.

Odbior robot

Odbidér koryta oraz wyprofilowanego i1 zageszczonego podioza dokonywany jest na zasadach odbioru robodt
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych napraw bez hamowania postepu robot.

Wykonawca zglasza Inzynierowi do odbioru zakonczony odcinek koryta (wyprofilowanego i zagegszczonego
podtoza). Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli robét.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie raportow Wykonawcy z biezacej kontroli robdt, ewentualnych
uzupetniajacych badan i pomiaréw oraz oglgdzin warstwy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiaréw

wtedy, gdy:

a) zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacjg, koszty tych badan ponosi
Wykonawca,

b) istnieja jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnoéci badan Wykonawcey, koszty tych badan
ponosi Wykonawca tylko w razie stwierdzenia usterek.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych lub poleci powtorzenie

robot wedtug zasad okre§lonych w niniejszej specyfikacji.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

Podstawa platnosci
Platnos¢ za metr kwadratowy wykonywanego koryta nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot na
podstawie pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonanego koryta obejmuije:
e prace pomiarowe,

o profilowanie dna koryta,

e zageszczenie,

e utrzymanie koryta.

Przepisy zwigzane

Normy

1. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatq.
4. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

5. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Inne dokumenty
Nie wystepuja.
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